GN 123 ‘ Platstans for nyckelhal

Stél

;4 STANS OCH DYNA
————— Hardat stél (56+58 HRC).

> KULLAGER

SEXKANTMUTTER
3 Svartoxiderat och hardat stal.
GANGAD STYRTAPP
@4 Hardat stal.

KONTERMUTTER
@ 5 Sl

> KANNETECKEN OCH ANVANDNING
Platstans GN 123 &r ett haltagningsverktyg som anvands vid tillverkning
av hal for las pa skapdarrar i plat tjocklek upp till 2 mm.
— Innan du anvander platstansen, ta upp ett hal "d" hal enligt matten i
5’ 7 tabellen, déar den géngad tappen sétts in. Montera stansen pa hogkant
och las fast den med en kontermutter.
Genom att vrida pa den stora muttern i den motsatta anden, aktiveras
8 stansen och gor ett hal i metallplaten.
Ett kullager belégen mellan dynan och muttern gor det mojligt att til-
lampa hogre klamkraft/vridmoment, vilket minimerar friktionen mellan
muttern och dynan.

@ SPECIALUTFORANDE PA FORFRAGAN
- Stansar for olika dorrlas.
@ - GN 123.5 stansar for rostfri plat.
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